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OKOSIRODA A JOVO GENERACIOI SZAMARA

A BALATON BUTOR KFT. 498,63 millié forint vissza nem téritendé eurépai uniés tamogatast nyert a
Széchenyi 2020 Versenyképes Kozép-Magyarorszagi Operativ Program keretében ,,Okosiroda a jovo
generacioi szamara” cimmel benyujtott palyazataval. A projekt azonositészama: VEKOP-2.2.1-16-
2017-00007

A Balaton Butor Kft. a Moholy-Nagy Miivészeti Egyetemmel k6z6sen megvaldsitando projekt f6 iranyvonala,
olyan innovativ butorok és butor jellegli termékek Kkifejlesztése, amelyek egyesitik a hagyomanyos
batorgyartasi technoldgiakat a legfrissebb digitalis technologiakkal.

A fejlesztés soran a butoriparban kevésbé elterjedt anyagok, félkész termékek felhasznalasi lehet6ségeit is
kutatjuk, amelyek hagyomanyos és szamitogép-vezérelt faipari gépekkel megmunkalhatok. A fejlesztés
egyik alappillére egy hatarozott designstratégia kidolgozasa, amelyet trendkutatds, piackutatas és elemzés
eléz meg. A digitalis technolégidk, valamint az innovativ anyagok kutatasi eredményeinek innovativ
integraldsa lehetévé teszik a felhasznalé igényeihez dinamikusan alkalmazkodé targyak kifejlesztését,
amelyek Uj ergondmiai kihivasokkal és lehetéségekkel jarnak. Az egyuttmikddés soran a konzorciumi tagok
alapvetéen kutatasi és design tervezési feladatokat latnak el. A tervezési folyamat trendkutatassal és
piackutatassal indul, valamint egy olyan technoldgiai kutatassal, amely azt térképezi fel, hogy a butoriparban
eddig kevésbé hasznalt anyagok, félkész termékek hogyan hasznalhatok a fejlesztésnél és miként
illeszthet6k a gyartasi folyamatba. Ezzel parhuzamosan folyik egy digitalis technolégiakra fokuszald kutatas
is. Az egész projekt folyaman designmddszertani kutatas zajlik, amely az eddigi médszertanok elemzése és
tesztelése utan a projekthez igazitott modszertant dolgoz ki. A tervezési folyamat a designstratégia, majd
designkoncepciok kidolgozasaval folytatédik, mely utadn valés helyzetben tesztmodellek, teszt terek
felépitésével ergondmia kutatas és fejlesztés zajlik.

A projekt eredményeképpen egy ,Kisérleti mintairoda” prototipust hozunk létre egy meghatarozott térben. Az
igy felallitott targy egyuttes valaszokat keres az Y generacio irodahasznalati szokasaira, az ott végzendd
munka és egyéb tevékenységek, ergondmiai, pszicholdgiai és funkcionalis igényeire. A kisérleti irodaban
egy teljes kori, atfogd vizié mutathaté be a kdzeljévd innovativ irodajarol.

Tovabbi informacié kérhetd:
Kalauz Karoly
Mobil +36 30 412 1258 | kalauz.karoly@balaton-butor.hu
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Butorgyartasi kapacitas b 6vitése a Balaton Butor Kft-nél

A Balaton Butor Kft. 91,83 milli¢ forint vissza nem téritend 6 eurdpai uniés tdmogatast nyert a
Széchenyi 2020 Gazdasagfejlesztési és Innovaciés Op erativ Program keretében ,Butorgyartasi
kapacitas b 6vitése a Balaton Butor Kft-nél” cimmel benyujtott p alyazataval.

A projekt azonositoszama: GINOP-1.2.1-16-2017-00228

A fejlesztés célja a Balaton Butor termékkorének kiszélesitése és magasabb minéségl termékek eléallitasa,
valamint 0j mlszaki megoldasok alkalmazasa a vevéi igények komplexebb és szinvonalasabb kiszolgalasa
érdekében. A projekt keretében Uj termel6gépek beszerzése és termelésiranyitasi és dontéstdmogatasi
rendszer bevezetése valdsul meg az eréforrashatékonysagunk novelése érdekében.

A fejlesztés soran beszerezni kivant gépeink tekintetétben kiemelked6 fontosséggal bir a 2 db CNC
felsdbmard gép. Az elsé generacios CNC-ket (melyekkel jelenleg dolgozunk) mar nem is lehet latni az
iparban, elavult a Cad része, lassan dolgoznak és hianyoznak bel6le mara mar elengedhetetlenné valt
funkciok.

Az 5 tengelyes CNC gépi megmunkald kdzpont beszerzését a termékeink sokfélesége és bonyolultsaga
indokolja, az altaluk elért Uj kapacitasokkal nem csak nagyobb szamd megrendelést tudunk majd teljesiteni,
de az el6bbiekben emlitett az alkatrész gyartds és késztermék gyartas kozti munkamegosztast
optimalizalhatjuk, eréforrédsainkat hatékonyabban hasznalhatjuk, munkafolyamatainkat eredményesebben
tudjuk elvégezni, az altala végzett munka pontosabb, magasabb szinvonall lesz.

A bevezetendd termelésirdnyitdsi és dontéstamogatasi rendszer révén is jelentés hatékonysagjavulast
érhetlink el a gyartas terén.

A tdmorfa megmunkalas mellett a céglink masik technolégiai er6ssége rétegelt idompréselt elem gyartas
hamozott furnérbdl. Ezen adottsagunk lehetévé teszi, hogy a szék gyartas teljes fazisa itt késziljon (mas
gyartd idegen helyrél veszik a formapréselt hattamla és llés elemeket). Az elmult évek tapasztalatai azt
mutattdk, hogy a termék szerkezetliinkben egyre nagyobb helyet kovetelnek maguknak az ezzel a
modszerrel készild székek és szamunkra is Uj piacok nyilnak altaluk. Kilénésen nagy igény lenne azokra az
elemekre, amelyek el6allitasahoz az oldal irdnyl nyomas is sziikséges a préseknél. Jelenleg ilyen
nagyfrekvencias idomprésekkel és a hozza kapcsolédd porelszivé berendezéssel nem rendelkezink,
beszerzésiik ezért is sziikséges.

Tovabbi informécié kérhet6:
Feodor Andras
Mobil +36 20 982 1482 | feodor.andras@glamorous.hu



